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COM CONTROLADOR
LOGICO PROGRAMAVEI
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Descricao Produto

Maquina Automatica com Controlador Logico Programavel
(CLP),

LT

Com sstema de aplicacdo de forca hidraulica de 800 KN, para puncionar
rodas de aluminio para veiculos autaiweis na operacdo de extracdo de
massalote por meio de cilindro hidraulico com até quatro matrizes
diferentes e sistema de troca rapida de ferramesta



Descricao Produto

oA, [T

Com ciclgorodutivo de15spor roda, com diametros de rodas de aluminio
variando entre 285 e 530 mm, diametros do fucentral pequeno variando entre
33-48 mm e didmetros do furoentral grande maximo de58 mm, profunddade
do massalotevariando entre 20 e 25 mngotadas de:



Sistema de transport@or meio decorreias metalicas @steirasde
correntes;

Sistema de transporte atrauves de correntes com esteira (entrada)

Sistema de transporte através de correntes com esteira (entrada + saida de rodas da magquing)



Sistema de visao para identificacao do perfil roda,

Sistema de visdo para identificacdo do perfil roda



Sistema de centralizagéo com br?(;paeuméticos; 6 sensores para
Iclonamento,

identificacao doseupo

3 semsores para identificagdo do posicionamento

Perfurador

Cobertura
placas
controle

Bracos de centragem

Suprimentos de ar
comprimido e
cabos de sinal

Cabeca de centragem




Sistema hidraulico, com tanque dmpacidade dé00 litros de 6leo




Armario elétrico com refrigeracao por ventilacéo forcada;

Painel de comando com botoeiras e interface homeraquina

Refrigerador do
Gabinete

Painel de comando com botoeiras e interface homem-maguing



Fotos do Produto

Vista frontal- Iateral esquerda

Vista frontal- lateral direita




Descrigcdo Produto

1.1 Descricdo de Funcao

- A principal vantagem da maquina é que ela pode processar automaticamente rodas
de liga leve com diferentes estilos e tamanhos. A presenca do operador nao &
necessaria ja que a maquina € projetada para remover sprues sobre rodas que
variam de 13" a 22"

O ciclo desprueing é extremamente rapido, com até 4 rodas processadas por
minuto. Gracas a sua 800 kN forca de pancada da prensa de perfuracao, o sistema
de pré-centragem dupla da roda, a unidade de lubrificacdo da ferramenta de
puncéo e o sistema de purga integrada para a remocéo de aparas, no final do ciclo
as rodas séo livres de flashes e aparas, e perfeitamente limpo (sem graxa).

Um sistema de identificacdo transfere os dados da roda para maquina via Profibus
ou por um sinal digital, e remotamente as rodas sao associadas a prensa correta..
A Siemens S7 PLC pode transportar até 99 programas para diferentes tipos de
rodas, o que significa que cada programa define o nimero de ferramenta para uma
determinada roda.

Para um bom funcionamento, é necessario que as barreiras de luz 1 e 2 sejam
desbloqueadas, para iniciar o ciclo de perfuracdo e da esteira de transporte.

Na esteira as rodas tem que correr em separado para se certificar de que apenas
uma roda passe na faixa da barreira de luz da maquina.

Em seguida, ela é absorvida pela correia e levado para a maquina. Nesta forma, a
roda atravessa as barreiras de luz. Elas servem para posicionar corretamente a
roda na maquina, assim como para a seguran¢a da maquina. Quando as rodas
cruzam as barreiras de luz, posicéo e didametro sdo medidos. Este calculo é
necessario para colocar a roda para o centro da maquina de perfuracdo descrito
precisamente acima da cabeca de centragem. Por esta raz&o a velocidade das
rodas nao deve ser manipulada.



As vantagens do processo de perfuracao:

AOperacao limpa e segura.

AProcesso rapido e totalmente automatico.
ADesenhos de rodas diferentes e diversos tamanhos.
A - M2nimo de lubrificantes
AcCustos de ferramentas minimos

ACeramica ou filtros de ago no cano ndo sdo problemas técnicos

Perfurado descartados (sucata)




Fotos do Produto




